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UNIVERSAL BELTING RESOURCE  

450550 FF2WHSS White 
Product Data Sheet 

PURclean 

Notes Longitudinal cord construcƟon helps provide solid sealed 
edges and reduces chance of wicking and fraying 

Finger Splice Recommended 

SoŌ Hinge Lace Recommended 

Staple Lace RS62 

PlasƟc Rivet Lace APF-100 

AlternaƟve Lace OpƟons 

Standard Splices 

Cleats YES Footless Sidewall NO 

Guide on Top YES Footed Sidewall YES 

Guide on BoƩom YES   

Industrial Lightweight Belting 

Com
posiƟon 

Material TPU-ThermoplasƟc 
Polyurethane 

Color White 

Hardness (Shore “A”) 90 

Surface Feature 

Top MaƩ 

BoƩom MaƩ 

CO
F 

Top 0.4 

BoƩom 0.40 

Tension Member Kevlar Cords 

Material ConstrucƟon 

Technical SpecificaƟons 

Overall Thickness  2.00 mm 0.079 in. 

Weight 2.60 kg/m² 0.53 lbf/Ō² 

Maximum Width 1,219 mm 48.000 in. 

Minimum Pulley/Nose Bar 

Diameter For Endless BuƩ 
Splice 

35 mm 1.378 in. 

Minimum Back Flex 35 mm 1.378 in. 

Load For 1% Extension 5.0 N/mm 28.55 lbs/in. 

Standard Tension 0.5% 

OperaƟonal Temperature 
Range 

-20/90°C -4/194°F 

Material Build 

*These seƫngs are a guideline only, every press is different. Test splicing is recommended. 

*Minimum pulley diameters can vary when mechanical lace is installed. Contact our technical team for 
any fabricaƟon or applicaƟon quesƟons. 

FDA YES AnƟ-StaƟc NO 

USDA Meat and Poultry YES Reinforced YES 

USDA Dairy YES ElasƟc NO 

Features 

Splicing InstrucƟons 

Standard FabricaƟons 

1-800-928-9995 
Customers@UbelƟng.com 

High Speed Press Seƫngs 

Pressure 
(psi)  

Temperature Press 
Time  

Foil Foil  
Top BoƩom 

30 
170 C° 

338 F° 

170 C° 

 338 F° 
120s N/A N/A MaƩe/MaƩe 

Release 
Top/Bot. 


